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m stosuje sie dotynkow zewnetrznychiwewnetrznych

= stuzy do uzyskaniaréwnejwarstwy tynku
= wceluuzyskaniawymaganejgruboscitynku: nanies¢ masei sciagnactata, wten

sposob wytworzy sie odpowiednia grubos¢ tynku
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mm m m
PCV 4 DN/10 2,5 50
PCV 4 DN/10.1 3,0 50
PCV 6 DN/21 2,5 50
PCV 6 DN/21.1 3,0 50
PCV 8 DN/11 2,5 50
PCV 8 DN/11.1 3,0 50
PCV 10 DN/22 2,5 50
PCV 10 DN/22.1 3,0 50

Zalecenia:

Nalezy wybra¢ profil odpowiednido gruboscitynku.

Magazynowanie:

Pozioma pozycja magazynowania. Profile sg pakowane w kartony, konieczne jestich
magazynowanie w suchym srodowisku. Maksymalny zalecany czas magazynowania

wynosi 24 miesigce.
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